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08. 设备功能描述 

Sagola PSAM 550 是一款专为专业用途设计的无气高压喷枪, 无需使用压缩空气, 从而实现
了其他喷涂系统无法比拟的传输效率和喷涂速度。其先进的无气喷涂系统能够实现快速高
效的施工, 非常适合工业环境和连续生产作业。
Ssagola PSAM 550 喷枪主要用于喷涂经过适当稀释的产品，这类产品通常应用于木材、
塑料等行业。
该喷枪旨在承受严苛的工作环境，既具有卓越的耐用性和坚固性，又兼顾精心设计的人体
工学。其配备的不锈钢扳机拥有宽大的握持面积，即使在长时间作业中也能提供舒适和良
好的操作性能。此外，喷枪的座位和闭合件均采用碳化钨制造，并且流体通道经过防腐处
理，从而确保了设备的长期使用寿命和稳定性能。
产品进料口处的旋转接头可方便地接触到难以触及的区域，而大量采用碳化钨制造的喷嘴
则使该喷枪适用于低、中、高粘度各种喷涂产品的应用。

09. 操作啟動程序

09.1. 安装及功能说明
	
1.- 产品罐

2.- 气动泵

3.- 空气调节过滤器

4.- 喷枪

您必须始终将设备及所有参与工作过程的元素连接到接地连接， 以消除静电。

09.2. 安装与操作

喷枪扳机锁

1.- 将扳机向前推至闭合位置，旋转锁杆直至与喷
枪机身接触，确认扳机被锁定。

2.- 将扳机向前推至闭合位置，旋转锁杆直至与扳
机本体接触，即可解锁。

扳机解锁
（喷涂）

扳机锁定
（不喷涂）

1

2

3
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Airless SPEEDY 7 旋转喷头安装

为避免因液体注射进入皮肤而造成严重伤害，请勿在安装或拆卸旋转喷
头或喷嘴架时将手放在喷嘴前方。

1. 按照喷枪的减压步骤操作。
2. 启用扳机安全锁。
3. 将喷嘴（1）安装在旋转喷头上，喷射方向向前，使箭头指向前方。
4. 安装 SEAL 7 座（3）。使用工具（4）将其插入指定位置。
5. 将 SPEEDY 7 旋转喷头（2）安装在喷枪上。

喷枪的使用方法

为避免因液体注射进入皮肤而造成严重伤害，请勿在安装或拆卸旋转喷
头或喷嘴架时将手放在喷嘴前方。

1. 請遵循釋壓程序。
2. 锁上扳机锁。
3. 将喷嘴 (1) 和垫圈 (2) 安装到护罩背面 (3)。
4. 将护罩安装到喷枪末端。

喷枪的使用方法

为确保 Airless SAGOLA PSAM 550 喷枪的安全和高效运行，请仔细按照以下步骤操作：

1. 连接流体
将接地的流体软管连接到喷枪入口。此步骤对于防止静电积聚和保障作业安全至关重要。

2. 系统初步清洗
不安装旋转喷头或喷嘴座时，启动泵。根据设备手册中的说明清洗泵和喷枪。

1

2

3

4
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3. 装填所需喷涂材料
清洗结束后，彻底清除残留的清洁剂。按照泵手册中的步骤，用所需材料对设备进行充填。

4. 安装喷涂系统
根据应用需求，安装 SPEEDY 7 旋转喷头或相应的喷嘴座。

5. 调整压力并选择喷嘴
重新启动泵，逐步调整压力，直至实现完整且均匀的喷涂效果。

重要提示： 请使用能够实现良好雾化的最低压力。

过高的压力可能导致材料浪费，以及喷嘴和密封座的过度磨损。

• 如需更大流量，请使用孔径更大的喷嘴；
• 如果产品无法正确雾化，请减小喷嘴孔径，直至获得理想的涂层厚度
和喷涂效果。

6. 喷涂技巧
操作时请确保扳机处于完全打开或完全关闭状态。
保持喷枪与工作面之间 200 至 300 毫米（8 至 12 英寸）的恒定距离。
保持匀速运动，并垂直于表面进行均匀喷涂，每次喷涂稍有重叠，以实现均匀的涂层效果。

09.3. 减压操作程序

为最大限度地减少严重伤害的风险（例如产品注入、活动部件夹伤或触
电），每次停止系统、进行安装、清洁、更换喷嘴或中断喷涂时，请遵
循以下步骤。

1. 确保喷枪安全
锁定喷枪扳机，以防止意外喷射。

2. 降低系统压力
a) 电动设备：将压力调节器向左旋转至最低位置，并关闭设备电源。
b) 气动设备：关闭泵的进气阀门，然后将进气压力调节器旋转至最小位置（向左）。

3. 释放液体压力
解除扳机锁。将喷枪金属部分（护手）牢牢地靠在已正确接地的金
属容器内壁上，拉动扳机以释放产品。始终将喷射流对准容器壁。

4. 重新锁定喷枪
重新锁定扳机，以防止下一步骤中意外喷射。

5. 打开泄压阀
将适当的容器放在泄压阀下方，缓慢打开阀门。保持阀门打开状态，直到系统准备好再次喷涂为止。
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处理堵塞

如果怀疑喷嘴或软管完全堵塞，或上述操作后仍有残余压力：
1. 非常缓慢地松开软管旋转接头，以缓慢释放压力。
2. 压力解除后，完全打开接头。
3. 按照说明书中描述的方法清洁喷嘴或软管

10. 喷嘴和过滤器

为了确保喷嘴的最佳性能，需考虑以下因素：
- 喷雾扇形宽度
- 喷嘴孔径大小
- 最大工作压力
- 喷涂的材料类型
- 工作表面状况
- 喷嘴的磨损情况

10.1. 可旋转无气喷嘴 SPEEDY 7

PRODUCTION TIPS

孔径大小: 0,007” - 0,037”

喷射角度: 10° - 90°

• 最大压力: 500 bar / 7250 psi
• 适用于大规模作业：建筑、工业和商业用途
• 适用于各种材料和应用场景

LOW PRESSURE FINE FINISH TIPS

孔径大小: 0,006” - 0,031”

喷射角度: 10° - 70°

• 适用于所有材料和应用
• 边缘柔和，无喷尾
• 在低喷涂压力下实现优异涂装效果
• 过喷更少，扇形图案重叠更轻松
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SPEEDY 7 喷嘴选择
Sagola 使用带有三位数字和颜色编码的系统来区分喷嘴类型。

1.- 喷嘴技术
• PT - Productions Tips (生产型喷嘴)

• LP - Low Pressure  (低压喷嘴)

2.- 扇形宽度
喷雾扇形越宽，涂装速度越快。宽幅喷雾大大提升生产效率，但控制较困难，且并非所有孔径都配有宽
幅喷嘴。Sagola 提供特别定制的 SPEEDY 7 喷嘴，可在大角度下实现优异喷涂效果，为您节省时间。

扇形宽度由第一个数字决定 。

例如编号 413 喷嘴，在距表面 30.5 cm（12 英寸）处喷涂时，扇形宽度为 20 cm（8 英寸）。
4 × 2 = 8 英吋（將噴嘴的第一位數字 × 2，即可得到噴幅寬度，單位為英吋）
4 × 5 = 20 公分（將噴嘴的第一位數字 × 5，即可得到噴幅寬度，單位為公分）

第一个数字越大，喷雾扇形越宽。

LP - 413
1 2 3

帶標準尖端配有 SPEEDY7 尖端

30 秒

3 次傳球

1 分鐘

6 次傳球

更小 大

4 13 213 413 613

6 
x 

5 
= 

30
 c

m
6 

x 
2 

= 
12

 英
吋

4 
x 

5 
= 

20
 c

m
4 

x 
2 

= 
8 

英
吋

2 
x 

5 
= 

10
 c

m
2 

x 
2 

= 
4 

英
吋

風扇尺寸
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3.- 孔径大小

后三位数字中的后两位表示孔径大小（单
位：千分之一英寸）。数字越大，流量越
大。孔径决定了喷嘴通过的涂料量。例：
“-13” 表示孔径为 0.013 英寸（约 0.33 mm）。 
实际流量取决于喷涂压力和涂料的粘度：
压力越高，流量越大；涂料越稠，流量越小。

后两位数字越大，喷涂材料量越多。

SPEEDY 7 噴嘴型號

4 13 411 413 415
0,011 英吋 0,013 英吋 0,015 英吋

較少的 更多的

產品輸出

英吋 cm. 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017

2-4 5,1-10,2 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117
4-6 10,2-15,2 207 208 209 210 211 212 213 214 215 216 217
6-8 15,2-20,3 307 308 309 310 311 312 313 314 315 316 317
8-10 20,3-25,4 407 408 409 410 411 412 413 414 415 416 417
10-12 25,4-30,5 507 508 509 510 511 512 513 514 515 516 517
12-14 30,5-35,6 609 610 611 612 613 614 615 616 617
14-16 35,6-40,6 710 711 712 713 714 715 716 717
16-18 40,6-45,7 811 812 813 814 815 816 817
18-20 45,7-50,8 911 912 913 914 915 916 917
流動 (g/min)* 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 0,24 0,26
流動 (L/min)* 0,18 0,22 0,25 0,33 0,37 0,47 0,57 0,65 0,72 0,91 0,98

SPEEDY7 版本         技術PT

風
扇

尺
寸

0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.027 0.029 0.031 0.033 0.035 0.037

118 119 120 121 122
218 219 220 221 222 223 224 225 227 229 231 233 235 237
318 319 320 321 322 323 324 325 327 329 331 333 335 337
418 419 420 421 422 423 424 425 427 429 431 433 435 437
518 519 520 521 522 523 524 525 527 529 531 533 535 537
618 619 620 621 622 623 624 625 627 629 631 633 635 637
718 719 720 721 722 723 724 725 727 729 731 733 735 737
818 819 820 821 822 823 824 825 827 829 831 833 835 837
918 919 920 921 922 923 924 925 927 929 931 933 935 937
0,29 0,34 0,37 0,40 0,44 0,48 0,51 0,56 0,66 0,78 0,90 1,00 1,13 1,34
1,10 1,30 1,40 1,52 1,65 1,83 1,95 2,13 2,50 2,95 3,42 3,80 4,30 5,10

* 流量基於 1,450 psi (100 bar, 10 Mpa) 的水壓計算         風扇寬度測量點距表面 12 英吋 (305 mm)。
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英吋 cm. 0.008 0.010 0.012 0.013 0.015 0.017 0.019 0.021 0.023 0.025 0.027 0.029 0.031

2-4 5,1-10,2 108
4-6 10,2-15,2 208 210 212 213 215 217 219
6-8 15,2-20,3 308 310 312 313 315 317 319
8-10 20,3-25,4 408 410 412 413 415 417 419 421 423 425 427 429 431
10-12 25,4-30,5 510 512 513 515 517 519 521 523 525 527
12-14 30,5-35,6 617 619 621 623 625 627 629 631
14-16 35,6-40,6 723 725 729 731
16-18 40,6-45,7
18-20 45,7-50,8
流動 (g/min)* 0,06 0,09 0,12 0,15 0,19 0,26 0,34 0,40 0,48 0,56 0,66 0,78 0,90
流動 (L/min)* 0,22 0,33 0,47 0,57 0,72 0,98 1,30 1,52 1,83 2,13 2,50 2,95 3,42

* 流量基於 1,450 psi (100 bar, 10 Mpa) 的水壓計算         風扇寬度測量點距表面 12 英吋 (305 mm)。

SPEEDY7 版本            技術LP
風

扇
尺

寸

10.2. 固定式無氣噴嘴
這些噴嘴是根據產品孔徑與噴幅來定義的。請根據所需噴塗的產品與施工表
面，選擇合適的噴嘴尺寸與噴幅。每一種噴嘴尺寸對應特定的孔徑與噴幅。
下表提供了固定噴帽在特定壓力下的流量參考，並詳細說明了這些噴嘴在距離
表面30公分時產生的噴幅寬度。
所示的噴幅寬度是基於使用福特4號杯（FORD CUP No.4） 測得20秒黏度的油漆，在112公斤/平方公
分壓力下測得的結果。

涂料类型 喷嘴型号 
(固定式) 喷嘴尺寸 喷射角度 噴幅寬度 

（距離 30 公分）
水流量
(100 bar)

濾網顏色

瓷漆、
丙烯酸漆、
合成漆、
油性漆、
脱模剂、

树脂基合成漆、
PVC漆

09 / 20 0,009”/0,23 20° 100-150 mm. (4-6”)

0,25 L/min. 紅色09 / 40 0,009”/0,23 40° 200-250 mm. (8-10”)

09 / 60 0,009”/0,23 60° 300-355 mm. (12-14”)

11 / 40 0,011”/0,28 40° 200-250 mm. (8-10”)
0,37 L/min. 紅色

11 / 60 0,011”/0,28 60° 300-355 mm. (12-14”)

瓷漆、
塑料漆、
底漆、
填缝剂

13 / 20 0,013”/0,33 20° 100-150 mm. (4-6”)

0,57 L/min. 紅色
13 / 40 0,013”/0,33 40° 200-250 mm. (8-10”)

13 / 60 0,013”/0,33 60° 300-355 mm. (12-14”)

13 / 80 0,013”/0,33 80° 405-457 mm. (16-18”)

15 / 20 0,015”/0,38 20° 100-150 mm. (4-6”)

0,72 L/min. 黃色

15 / 40 0,015”/0,38 40° 200-250 mm. (8-10”)

15 / 50 0,015”/0,38 50° 250-300 mm. (10-12”)

15 / 60 0,015”/0,38 60° 300-355 mm. (12-14”)

15 / 80 0,015”/0,38 80° 405-457 mm. (16-18”)

防腐漆、
塑料漆、
底漆、

防火涂料

17 / 100 0,017”/0,43 100° 508-558 mm. (20-22”) 0,98 L/min.

黃色

18 / 40 0,018”/0,46 40° 200-250 mm. (8-10”)

1,10 L/min.
18 / 60 0,018”/0,46 60° 300-355 mm. (12-14”)

18 / 80 0,018”/0,46 80° 405-457 mm. (16-18”)

18 / 90 0,018”/0,46 90° 457-508 mm. (18-20”)

21 / 40 0,021”/0,53 40° 200-250 mm. (8-10”) 1,52 L/min. 布兰科

所列喷涂宽度为参考值，实际值会根据涂料粘度及喷涂压力而变化。本表未列出的其他规格
(喷嘴尺寸/喷射角度）可咨询获取。 建议根据具体施工需求选择合适的喷嘴型号
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10.3. 过滤器类型及其应用
请选择合适的过滤器，以减少喷嘴堵塞现象

11. 保養

在进行任何维护、修理或清洁工作之前，请务必断开产品软管并遵循第
9.3节中描述的泄压程序。

般注意事项

切勿使用过大的力或不当工具进行维护。某些操作可能需要专用工具或专业知识。在此类情况下，请联
系SAGOLA客户服务。未经授权的人员操作将导致保修失效。
定期检查设备组件的状况，并在不良状态下及时更换，是确保设备运行的关键。

为获得最佳性能，请始终使用SAGOLA原装配件，确保完全互换性、安
全性及可靠性。

更换填料和密封圈 

1.- 彻底清洁喷枪。
2.- 执行泄压程序（见9.3节）。
3.- 拆下产品软管，卸下扩散头和喷嘴。
4.- 拧下扩散头（编号19），操作时保持扳机按下，避免损坏球阀或阀座。
5.- 松开后盖（编号13）及弹簧，释放针阀上的张力。
6.- 向后拉出限位套（编号14），使用随附工具逆时针旋出针头。
7.- 小心取出针阀。
8.- 拧下并更换压盖螺钉（编号16）。在安装前在新部件上涂抹润滑脂。
9.- 按照拆卸的反顺序重新组装。

重新组装后，使用前务必检查喷枪功能是否正常。

过滤网规格 200 目 - 红色 100 目 - 黄色 50 目- 布兰科 30 目-绿色

涂料类型 染料、清漆、
聚氨酯、溶剂型漆

硝基漆、溶剂型搪瓷漆、
溶剂型涂料

乳胶漆、水性搪瓷 腻子、填料、弹性体

喷嘴尺寸 0,006 - 0,013 英吋 0,013 - 0,018 英吋 0,018 - 0,029 英吋 + 0,029 英吋

針頭

填料壓蓋
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12. 备件清单

此图纸不是材料清单。
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13. 配件

1. 無氣噴槍用塗料過濾器
30010014 - 綠色過濾器，30 目
30010008 - 白色過濾器，50 目
30010009 - 黃色過濾器，100 目
30010010 - 紅色過濾器，200 目
86463004 - 100 片式過濾器 + 過濾器座 

3. 可逆式噴嘴護罩
最大壓力 530 bar / 7700 psi / 53 MPa

81461300 - Airless 噴槍旋轉噴頭 	
PSAM 250/350/550

4. 固定噴嘴保護器
56418698 - 無氣噴槍噴嘴
保護罩 	
PSAM 250/350/550

6. 氣動無氣泵用塗料軟管
1/4” 防静电涂料软管 (Ø6 x 13,8 mm)，採用聚醯胺內
管、金屬編織增強層及聚氨酯外覆層。配備 1/4” 接頭。

最大壓力 450 bar / 6527 psi / 45 MPa	
(雙層金屬編織增強)

86463833 - 5 m.    86463834 - 10 m.
86463835 - 15 m.  86463836 - 20 m.

7. 氣動無氣泵用塗料軟管
3/8” 防静电涂料软管 (Ø9,6 x 17,5 mm.)，採用聚醯胺內
管、金屬編織增強層及聚氨酯外覆層。配備 3/8” 接頭。

最大壓力 425 bar / 6164 psi / 42,5 MPa	
(雙層金屬編織增強)

86463859 - 5 m.    86463830 - 10 m.
86463831 - 15 m.   86463832 - 20 m.

5. 噴嘴清潔針
30010201 - 6 支	
適用於 Airless 	
噴槍噴嘴。

2. 延長桿
最大壓力 550 bar / 7977 psi / 55 MPa 
30010301 - 15 cm、45° 無氣噴槍延長桿
30010302 - 30 cm 無氣噴槍延長桿 
30010303 - 50 cm 無氣噴槍延長桿 
30010304 - 100 cm 無氣噴槍延長桿  

編號 代碼 名稱 數量
01 56418698 喷嘴护罩 1
02 30010209 喷嘴护罩 1
03 80860101 喷嘴座垫圈 1
04 81461300 可逆式喷嘴 1
05 55610007 喷枪护架 1
06 57250027 拧紧 2
07 56418778 扳机 1
08 84260017 密封垫圈 1
09 56410111 旋转接头 1
10 84760010 黑色弹簧 1

11/1 30010008 涂料滤网维修包（10个，50目）– 白色 1
11/2 30010009 涂料滤网维修包（10个，100目）– 黄色 1
11/3 30010010 涂料滤网维修包（10个，200目）– 红色 1

12 54710294 黑色弹簧 1
13 57110042 插头 1
15 53110030 执行销 1
18 84260014 密封垫圈 1
20 30010019 扩散器及枪针维修包 2
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14. 清洁
使用合适的稀释剂清洁喷枪，以去除所有残留物，并在完成作业后立即进行。
启动喷枪机构并喷射稀释剂，直到喷出物干净为止。根据需要重复操作。使用蘸有稀释剂的布擦拭喷枪
上的残留物。
保持气路密封区域清洁，无附着物或异物。
喷嘴为精密部件。任何变形，尤其是出气孔的损伤，都会影响其正常功能，并导致喷涂质量下降。如有
必要，将喷嘴浸入稀释剂中软化残漆或污垢，软化后用压缩空气吹净所有残留物和溶剂。
如需拆卸喷嘴，请使用柔软合适的工具，小心操作，避免留下划痕或损伤。

14.1. 喷枪的清洁
	

如果设备附带喷涂系统的清洁手册，请严格按照手册操作。

在喷涂液体固化之前，必须清洁泵、喷枪及其附件。

在拆卸或清洁喷枪任何部件之前，必须确保内部无压力。

1. 排空喷涂系统中的产品。
2. 按照第9.3节进行卸压操作。
3. 拆下喷嘴防护罩和喷嘴（见图4），放入清洗用稀释剂容器中。
4. 将接地良好的金属桶内装入清洗稀释剂，并连接到泵的吸入口。
5. 启动泵，并保持在最低压力。
6. 将喷枪牢牢抵住接地金属桶的侧面，并让手柄靠在桶边。
7. 解锁喷枪，对准桶壁扣动扳机，开始循环喷射直至清洁干净。

根据需要更换清洗稀释剂以确保彻底清洁。
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14.2. 喷枪过滤器的清洁	

1. 按照第9.3节进行卸压。
2. 拆下手柄护罩（见图2）。
3. 旋下喷枪手柄（见图3）。
4. 拆出过滤器（见图4），并用合适的稀释剂清洗。
5. 将过滤器重新安装在喷枪手柄内。
正确放置弹簧和过滤器。
6. 在管螺纹上涂抹润滑脂，并重新安装到喷枪上。

确保旋转接头密封垫圈（图1–第08号）已正确就位。

7. 将手柄护罩恢复原位。

14.3. 消除堵塞	

如果在喷涂过程中喷嘴堵塞，应立即停止作业并锁定喷枪安全装置，然后根据喷嘴类型执行以下操作：

固定喷嘴
1. 上锁喷枪安全装置，打开设备卸压阀。
2. 拆卸喷嘴防护罩和喷嘴螺母。
3. 取下喷嘴。
4. 使用压缩空气从前端吹出堵塞物。如有需要，可使用合适的清洗稀释剂和专用喷嘴清洁针辅助清洁。

切勿使用金属或尖锐物品清洁喷嘴。

可旋转喷嘴
1.- 将扳机安全锁扣上，旋转喷嘴180º。
2.- 解锁扳机，将喷枪对准接地良好的金属回收桶内壁扣动扳机，以清除堵塞物。松开扳机。

金属回收桶必须正确接地。

4.- 再次锁定喷枪安全装置。将喷嘴手柄再次旋转180º，
恢复至喷涂位置。
5.- 如果堵塞仍未解除，再次锁定喷枪，打开设备的卸压
阀。
6.- 松开固定喷嘴的螺母，拆下喷嘴。
7.- 从喷嘴前端吹气清除堵塞。如有必要，使用合适的清
洗稀释剂和喷嘴清洁针进一步清洁。

圖04

圖05
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15. 喷漆枪的

喷枪原有的润滑会因使用和清洗而消失。为了确保操作流畅，需要
定期给调节或固定螺纹、摩擦区等部位涂抹润滑剂，特别是在每次
清洗后，如果使用清洗机清洗了喷枪，则需要更加小心。在清洗完
成后，拆卸部件必须轻微润滑。
我们建议您使用SAE 10级轻型油、天然润滑脂或凡士林。
重要的是要检查所使用的润滑剂不含可能影响喷涂质量的成分（例
如硅等）。

16. 安全与健康

16.1. 一般安全

在进行维护、维修或清洁之前，请先将设备与产品供应断开。

本设备处理的产品压力极高。来自喷枪、泄漏或组件破裂的喷射流可能会导致高压产品注入
皮肤，渗入体内后会造成严重伤害，甚至可能导致截肢。同时，产品喷溅入眼睛也可能造成
严重损伤。

切勿将喷枪对准他人或自己。
切勿将手或手指伸入喷嘴。
清洗过程中切勿试图拔出喷枪，本设备不是气动系统。

每次清洁或拆卸喷嘴、对喷枪部件进行维护之前，请始终遵循以下所述的减压程序。

切勿试图用手或身体的任何部位阻止喷流或泄漏。
每次使用前务必确认设备的安全装置工作正常。
每次使用前务必确认喷枪自身的安全装置工作正常。不要拆除或更改设备的任何部件，这可能会导致设
备故障并带来人身伤害风险。

医疗警示：无气喷涂造成的伤害
如果感觉皮肤被喷射到产品，请立即寻求医疗帮助。切勿将其视为普通割伤。应向医生说明注入的具体
液体种类。

给医生的说明：皮下注射是创伤性伤害，必须尽快通过手术处理伤口。不要延误治疗以等待
毒性检测。一些产品若直接注入血液，会造成危险的毒性反应。

16.2. 喷枪的安全系统

每次使用前，务必确认喷枪的安全系统正常工作。请勿拆除或更改喷枪的任何部件，否则可能引发故障
并造成严重人身伤害。
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扳机保险
停止喷涂时，即使只是短暂的停顿，也请始终将喷枪扳机保险锁上，以防喷枪被误操。未使用保险装置
可能导致扳机意外被触发，尤其是在喷枪跌落时。

喷嘴防护罩
在喷涂过程中，始终保持喷嘴防护罩安装在喷枪上。喷嘴防护罩可提醒使用者存在药剂注入的潜在危
险，并有助于降低风险，但不能完全避免手指或身体其他部位意外接近喷嘴时可能发生的伤害。

喷枪防护罩
在喷涂过程中，始终保持喷枪防护罩安装在喷枪上，以减少因喷枪跌落或撞击而导致意外喷射的风险。

喷嘴安全系统
清洁或更换喷嘴时，必须采取一切预防措施。如果喷涂过程中喷嘴堵塞，应立即锁定喷枪。始终遵循减
压程序，然后再拆下喷嘴进行清洁。

在完全卸压并锁定喷枪之前，切勿清除喷嘴或其周围残留的产品。

16.3. 软管安全	

高压产品通过软管流动时可能非常危险。如果软管由于磨损、损坏或误用而出现泄漏或破裂，高压喷出
的流体可能会导致产品注入或其他严重的人身伤害，以及设备损坏或材料损失。

所有产品软管的两端必须配有保护弹簧。保护弹簧有助于防止软管在连接处附近弯折或缠绕，从而避免
破裂。

在每次使用前，必须将所有与产品接触的连接件拧紧到最大程度。高压产品可能会使松动的连接件脱
落，或使高压产品从连接处喷出。

严禁使用损坏的软管。

每次使用前，检查整个软管是否存在泄漏、擦伤、内层鼓包、损坏或接头松动等情。如发现此类问题，
必须立即更换软管。不得试图用胶带或任何其他材料修补高压软管。修补过的软管无法承受高压产品。

谨慎操作和布置软管。禁止用拉拽软管的方式移动设备。请将软管远离运动部件以及泵或发动机的高温
表。不得使用与软管内层或外层材料不兼容的产品或溶剂。不得将 SAGOLA 软管暴露在高于 82ºC 或
低于 -40ºC 的环境中。

喷嘴安全
保持软管良好的电气连续性对于喷涂系统的接地至关重要。每周至少检查一次产品软管的电阻值。请使
用适用于该软管的电阻测试仪进行测量。
如果电阻值超过推荐限值，请立即更换软管。接地不良或接地错误的软管可能会使整个系统变得危险。
请同时参阅火灾或爆炸危险章节。
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16.4. 火灾和爆炸风险 
	

在有持续性可燃性气体环境下，使用喷枪进行喷涂、用易燃液体清洗或冲洗设备，可能会引
发火灾或爆炸。

应在室外或极其通风良好的室内环境中使用。所有设备、软管、容器以及被喷涂的物体都必须接地。

避免一切可能的点火源，例如：塑料篷布产生的静电、明火（如火种）、高温点
(如点燃的香烟）、连接或断开电缆时产生的电弧、或照明设备开关时的火花。

若忽视此警告，可能导致严重伤害甚至死亡。

产品在泵和软管中高速流动时会产生静电，可能引发火花。这些火花可能点燃溶剂蒸汽、被喷涂的产
品、粉尘颗粒或其他可燃物，无论是在室内还是室外，都会引发火灾或爆炸，并造成严重人身伤害和财
产损失。

如果发现静电火花或感觉到放电，请立即停止喷涂作业，并关闭系统，直到查明并解决问题。

为避免静电风险，所有设备必须按照“接地”章节的规定进行接地。

接地
为避免静电引发的风险，必须对喷涂机和所有使用或位于喷涂区域内的设备进行接地。请根据所在地的
电气规范检查接地指引，并确认喷涂系统整体的接地状况。

1.- 电气设备：插入正确接地的插座。延长线必须为三芯电缆，并具有足够电流容量。
2.- 气动设备：必须正确接地。
3.-产品软管： 仅使用长度不超过50米的软管，以确保接地的连续性。 详见《软管电气连续性》。
4.- 喷枪：通过与正确接地的产品软管或喷涂机连接来实现接地。
5.- 待喷涂物体：依据当地相关法规执行接地。
6.- 产品容器：依据当地相关法规执行接地。
7.- 用于喷涂时的溶剂桶： 根据当地规定，仅使用金属桶（导电材料）。 不要将桶放置在如纸张或纸板
等非导电表面上，以免中断接地。
8.-为保持接地连续性，在清洗或卸压时，应将喷枪的金属部件（防护手柄） 紧贴地面上的金属桶边缘
后，再进行喷枪操作。

喷涂时的安全事项
在喷涂过程中，遵循操作规程可以减少产品注入、静电火花或飞溅的风险。

16.5. 运动部件的危险 	

运动部件可能夹伤或截断手指或身体其他部位。设备启动或运行时应远离运动部件。进行检查或维护
前，务必按照第9.3节的卸压步骤操作，防止意外启动。

中文 166



www.sagola.com

an Elcometer company

中文 167

17. 注意事项

通过遵循本手册中的说明，您将确保喷涂良好，并获得高质量的表面涂层。如果有任何疑
问，请联系 SAGOLA 的技术服务部门。

18. 保修条款

该设备经过精密制造，并在出厂前经过了大量的检验。
保修期为3年，自购买日期起计算，购买日期将由销售商在指定位置注明，并加盖其印章。
收到设备后，请填写完整保修信息，并发送给制造商进行验证。

本保修涵盖任何制造缺陷，将免费修复。但任何由于不正确使用设备导致的故障，如不当
连接、摔落造成的损坏等，零部件的正常磨损以及总体上不归责于设备制造商的任何缺陷
都被明确排除在外。同样，当明显出现非我们技术服务人员处理设备的情况时，保修将失
效。

本保修不支持我们技术服务以外的任何承诺。

在保修期内发生任何故障的情况下，请将填写完整的保修证书附在设备上，并将其送至最
近的技术服务部门或与工厂联系。

任何对供应商的重大索赔，特别是损害赔偿，均被排除在外。这也适用于在咨询过程中、
实践过程中以及演示过程中可能发生的任何损害。

因此，保修期内提供的服务不会延长保修期。

制造商保留进行技术修改的权利。

19. 废物处理

当喷枪达到使用寿命的末期时，为了进行完整和正确的处置，必须完全拆解
它，以便进行回收，分离金属部件和塑料部件。
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20. 故障排除

故障 原因 解决办法

无法喷涂 无涂料或空气压力不足 检查并修正

涂料太稠 稀释

滤网堵塞 清洁

液体通道堵塞 清洁

喷涂不连续 储料罐料位过低 补充涂料

涂料中含杂质 过滤

滤网堵塞 清洁

扇形喷涂异常 喷嘴松动 拧紧喷嘴

喷嘴堵塞或变形 旋转喷嘴或更换

喷涂不正确 喷嘴脏污 清洁喷嘴

压力不当 调整压力

涂料量不当 调整涂料量

粘度不当 调整粘度

扇形角度不合适 更换喷嘴

液体针无法关闭 液体口有异物 清除异物并清洁

弹簧损坏或未安装 更换或正确安装

涂料中含异物 过滤

填料函泄漏 密封圈或填料磨损 更换
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21. 欧共体符合性声明

制造商: 		  SAGOLA, S.A.U.
地址: 		  Calle Urartea, 6 • 01010 VITORIA-GASTEIZ (Álava) 西班牙
这里宣称该产品为: 	 Airless 无气喷涂枪
品牌: 		  SAGOLA
系列: 		  PSAM 550

欧共体符合性声明
 

该产品符合以下标准：

• 规定 UE 2023/1230
• EN 1953:2025 - 用于涂料材料的雾化和喷涂设备。安全要求。
• UNE EN-1127-1:2020
- 防止和保护爆炸。
- 第1部分：基本概念和方法。

ATEX指令（指令2014/34/EU）         EU              II 2G T4 x
保护等级II 2G 适用于1区和2区 “X”标记。设备必须接地。
所有静电都通过气管放电（气管必须是“无静电的”）。

• UNE EN ISO 80079-36:2017 / AC:2020
- 用于潜在爆炸性气氛的非电气设备。

完整的技术文件和服务说明可供10年使用。

Vitoria-Gasteiz, 2026年10月01日	 	 	     签名:

	 	 	 	 	     Enrique Sánchez Uriondo
	 	 	 	 	                技術總監
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01. 警告 

本機を使用する前に、本マニュアルに記載されているすべての内容を確認し、
遵守する必要があります。
この取扱説明書は、本機を使用するすべてのユーザーが確認できる安全な場所
に保管してください。

本機の使用及び取り扱いは、この機器を使用する担当者のみが行い、本機が設計された
目的にのみ使用しなければなりません。
同様に、事故防止基準、規則、作業標準、指示事項、現行の法律や規制も常に考慮しな
ければなりません。
本書に記載されているSAGOLAおよびその他のSAGOLA製品のロゴは、SAGOLA 
S.A.U.社の登録商標または商標です。

02. ピクトグラムの意味

03. はじめに 

お手元の機器は、高圧で塗料を噴霧するシステムの一種であ
り、高い塗着効率と優れた仕上がり品質を実現しながら、環境
への影響を最小限に抑えることができます。

本機には以下の部品が含まれています：

• エアレススプレーガン	 • 100メッシュフィルター（黄色）

• 容器	 	 	 • 六角レンチ（メス）

• 取扱説明書

マニュアル確認 重要事項 危険 保護具（眼鏡）

保護具（聴覚） マスク 手袋 高圧

火傷の危険 反動による危険 注射による負傷の
危険性 減圧
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04. 技術情報

05. コンポーネント 

 1    スイベルチップガード

 2    ディフューザーヘッド 

 3    トリガー

 4    ニードル

 5    スプレーガンフィルター

 6    リバーシブルエアレススプレーチップ

 7    製品注入口

SAGOLA PSAM 550

重量 670 g. 1,47 lb.

寸法 4,3 x 16,8 x 22,7 cm. 1,71 x 6,6 x 8,9” 英吋

使用温度範囲 0 - 60 oC 32 - 140 oF

製品入口  1/4” GAS B.S.P.   スイベル接続 

最大作動圧力 550 bar (55 MPa) 7.977 psi

製品出口 3,20 mm. (0,126”) (ディフューザー ヘッド)

接液部部品 ステンレス鋼、アルミニウム、陽極酸化アルミニウム、
ポリアミド、PTFE、UHMWPE、タングステンカーバイド、銅

騒音値 ※ 81 dBa (A)

※UNE-EN 14462:2015 の騒音試験コードに従って決定された値。新しいガンとノズル78に適用される
値。 新品のスプレーガン、圧力400バール、619スプレーチップで測定された値です。

指令と基準

規制 UE 2023/1230

ATEX 規則
EU 指令 2014/34/EU

準拠 爆発雰囲気 (Atex): UE       II 2G x (*)

※爆発危険地域（ATEX）での非電気式のガンは、接地接続および/または静電気防止の給油ホースを取
り付ける必要があります。

1

2

3

4

5

6

7
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06. 警告	

安全確認 

本機を使用する前、および各清掃・修理作業の後には、スプレーガンの各部品が確実に締
め付けられているか、製品ホースに漏れがないかを必ず確認してください。不良部品があ
る場合は、故障や安全上のリスクを防ぐために、速やかに交換または修理してください。

正しい取り扱いと使用方法 

本スプレーガンは、人間工学に基づいた設計とシンプルな構造により、容易に操作することが可能
です。特別な訓練は必要ありませんが、本マニュアルに記載された使用方法、保守、および安全に
関する指示に従うことが必須です。スプレーガンに慣れ、望ましい仕上がり品質を確保するため
に、事前に試し吹きを行うことを推奨します。

初めて使用する前には、スプレーガンを徹底的に清掃し
てください。製品は梱包前に作動テストが行われてお
り、防錆処理が施されているため、内部に残留物がある
場合があります。適切なシンナーを使用して内部を洗浄
し、組み立て時のグリスも取り除いてください。

化学的適合性 

使用する製品が、本機と接触する部品（ステンレス鋼、
アルミニウム、アルマイト処理アルミニウム、ポリアミ
ド、PTFE、UHMWPE、タングステンカーバイド、銅）
と化学的に適合していることを確認してください。

腐食性または研磨性のある製品は使用しないでく
ださい。これらは内部部品を損傷し、製品寿命を
大幅に短縮させる可能性があります。

メンテナンスと耐久性

·本スプレーガンは長期間の使用に耐えるよう設計されてお
り、市場で一般的に使用されている多くの製品に対応してい
ます。ただし、非常に攻撃性の高い製品を使用する場合、摩
耗が早まり、メンテナンスや部品交換の頻度が高くなること
があります。特殊な製品を使用する際は、SAGOLA S.A.U. 
に相談して適合性を確認してください。

使用する製品は、製造元の指示に従って混合・準備・ろ過を
行ってください。不純物が混入すると、仕上がり品質やスプ
レー性能に悪影響を及ぼします。製品の純度や成分に不安が
ある場合は、販売業者に相談してください。

適切な性能と均一な仕上がりを確保するために、SAGOLA ビスコシメーター
キット（コード：56418001）を用いて、塗料の粘度を管理してください。

健康と安全に関する注意

使用する塗料やシンナーなどの製品に関して、製造元が提供するすべての指示、技術データ、安全情
報を必ず読み、従ってください。一部の製品は、化学反応、火災、爆発を引き起こす恐れがあり、毒
性、刺激性、有害性を持つ場合もあります（「健康と安全」セクションをご参照ください）。

FORD
Nº4

腐食性または研磨性のある製品
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作業時は、適切な個人用保護具（手袋、安全ゴーグル、認証済みマス
クなど）を必ず着用してください。また、有害な蒸気の蓄積を防ぐた
め、換気の良い場所で作業してください。

人、動物、または対象外の表面に向かってスプレーガンを向けないでくださ
い。エアレス高圧システムは、液体の誤注入により重大な損傷を引き起こす可
能性があります。

危険：注入による負傷の恐れ
本機が発生する高圧液流は、皮膚および皮下組織を貫通し、重度の傷害や場合によ
っては切断を引き起こす可能性があります。すぐに医師の診察を受けてください。

注入による負傷を単なる切り傷として処理しないでください！
注入は切断に至る可能性があります。負傷した場合は直ちに医師の診察を受け、使用し
ていた材料または洗浄剤の種類を医師に伝えてください。

やけどの危険。作動中、機器表面および加熱された液体は高温に達することがあり
ます。重度のやけどを避けるため、熱い液体や機器に触れないでください。

反動の危険。スプレーガンは作動時に反動を生じることがあります。機器が安定し
ていない状態では、転倒や重傷の原因となる可能性があります。

メンテナンスや清掃を行う前には、必ずシステムの圧力を完全に抜き、スプレーガンを
製品供給源から切り離してください。
製造元の許可なく、スプレーガンの部品を改造または変更しないでください。性能や安
全性に重大な影響を及ぼす可能性があります。
これらの警告に従うことで、SAGOLA PSAM 550 エアレススプレーガンを安全かつ効率
的に使用でき、その性能と耐久性を最大限に引き出すことができます。

07. 有用なアドバイス
	
目的の仕上がりを得るために、可能な限り低い噴霧圧力で作業してく
ださい。すべての塗料が最大圧力を必要とするわけではありません。

吹き付け時の移動速度には特に注意してください。移動が遅いと塗布
膜厚が予定より厚くなり、逆に速すぎると薄くなる可能性があります。

塗装時の距離を常に一定に保ってください。

仕上がりに「たれ（垂れ）」が発生する場合は、塗布量が多すぎ
るか、塗料の粘度が適切でない、または吹き付け速度が不適切で
あることが考えられます。塗布量を減らす、粘度を調整する、
または吹き付け速度を上げて、最適な仕上がりを得てください。

スプレーパターン（塗布幅・形状）は使用するノズルによって決まります。他の特性の
ノズルが必要な場合は、SAGOLA S.A.U. のテクニカルサービスにご相談ください。

製品は常にワーク（対象物）に対して垂直に塗布してください。

適用距離

20-30 cm.
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08. 機器の機能説明 

Sagola PSAM 550は, プロフェッショナル向けに設計されたエアレス高圧スプレーガンで, 空気を必要とせ
ず、他の塗装システムでは実現不可能な高いトランスファー効率と塗布速度を達成します。その先進的なエ
アレス噴霧システムにより、迅速かつ効率的な塗装が可能となり、産業現場や連続生産の環境に最適です。

Sagola PSAM 550は, 適切に希釈された製品の塗布に使用され, 木材業界, プラスチック業界などの分
野で広く採用されています。

このスプレーガンは、厳しい作業環境に耐えられるよう設計されており、優れた耐久性と堅牢性を備えつ
つ、人間工学にも基づいています。ステンレス製のトリガーは広いグリップ面を有しており、長時間の作
業でも快適で操作性に優れています。また、シートやクローザーはタングステンカーバイドで製作され、
流体通路には耐食処理が施されているため、長寿命かつ安定したパフォーマンスが保証されます。

さらに、製品入口に設置された回転フィッティングにより、アクセスが困難な部位への塗装が容
易となり、タングステンカーバイド製のスプレーノズルが豊富に用意されているため、低粘度、
中粘度、高粘度のあらゆる塗布製品に適している点も特長で。

09. スプレーガンのセットアップ

09.1. 設備の組み立て
	
1.- 製品タンク

2.- 空気圧ポンプ

3.- 空気調整フィルター

4.- エアレススプレーガン

機器および作業プロセスに関与するすべての要素を、静電気を排除するため
に必ず接地接続に接続する必要があります。

09.2. 取付け、使用方法

ガン引き金ロック

1.トリガーを前方（閉じた位置）に押し、レバー
をピストル本体に当たるまで回して、トリガーの
開放をロックします。トリガーが確実にロックさ
れているか確認してください。

2.安全ロックを解除するには、トリガーを前方に
押し、レバーをトリガーに当たるまで します。

引き金ロック解除状態
(噴霧)

引き金ロック使用中
(噴霧無し)

1

2

3

4
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エアレス回転ヘッド SPEEDY 7 の取付け 

皮膚への薬剤注入による重大なケガを防ぐため、回転ヘッドやノズルホルダ
ーの取付け・取外しの際は、決してノズルの前に手を置かないでください。

1.ピストルの減圧手順を実行します。
2.トリガーの安全ロックをかけます。
3.ノズル（1）を回転ヘッドに取り付け、スプレー位置に合わせ、矢印が前方を向くようにします。
4.SEAL 7 シート（3）をはめ込み、工具（4）で所定の位置に挿入します。
5.回転ヘッド SPEEDY 7（2）をピストルに取り付けます。

チップガードの取り付け

皮膚への薬剤注入による重大なケガを防ぐため、回転ヘッドやノズルホルダ
ーの取付け・取外しの際は、決してノズルの前に手を置かないでください。

1. 圧力解放手順に従ってください。
2.トリガーロックをかけます。
3. チップ (1) およびガスケット (2) をガード (3) の後ろに挿入します。
4. ガンの先端の上にガードを取り付けます。

スプレーガンの使用方法

Airless SAGOLA PSAM 550 スプレーガンを安全かつ効果的に使用するために、以下の手
順に従ってください：

1. 液体の接続
接地された流体ホースをガンの入口に接続します。この手順は静電気の蓄積を防ぎ、作
業中の安全性を確保するために非常に重要です。
2. 初期洗浄
回転ヘッドやノズルホルダーを取り付けずにポンプを始動し、マニュアルに従ってポン
プとガンの洗浄を行います。

1

2

3

4
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3. 塗布する材料の充填
洗浄が完了したら、洗浄剤の残留物を完全に取り除きます。ポンプのマニュアルに従
い、目的の塗料で装置にプライミングを行います。

4. スプレーシステムの取り付け
用途に応じて、SPEEDY 7 回転ヘッドまたは適切なノズルホルダーを取り付けます。

5. 圧力調整とノズルの選択
ポンプを再起動し、製品が均一に噴霧されるまで圧力を段階的に調整します。

重要：製品の適切な霧化が可能な最小限の圧力を使用してください。

過剰な圧力は材料の無駄遣いや、ノズル・シートの早期摩耗を引き起
こす可能性があります。

• より多くの流量が必要な場合は、より大きな開口のノズルを使用してください。
• 噴霧がうまくいかない場合は、ノズルのサイズを小さくして、最適
な膜厚と効率的な噴霧が得られるサイズを見つけてください。

6. 塗布技術
使用中は引き金が完全に開くか完全に閉じた状態であることを確認してください。
作業面から 200 ～ 300 mm（8 ～ 12 インチ）の一定距離を保ってください。
一定の速度でガンを動かし、表面に対して直角に均等なストロークを行い、ストローク
を少し重ねて均一な仕上がりを実現します。

09.3. 圧力解放手順

重大な怪我（液体の注入、可動部による挟み込み、感電など）のリスクを最小
限に抑えるため、システムを停止する際、組み立て・清掃・ノズル交換作業を
行う際、または噴霧を中断する際には、以下の手順に必ず従ってください。

1. スプレーガンの安全確保
誤噴射を防ぐため、トリガーのロックをかけてください。

2. システム圧力の低下
a) 電動装置の場合：圧力調整ノブを左に回して最小位置にし、装置の電源を切ります。
b) 空気圧装置の場合：ポンプへの空気供給バルブを閉じ、続いてエア入力側の圧力調整
器を最小にします。

3. 液体の排出
トリガーのロックを外します。スプレーガンの金属部分（ハンドガード）
を接地された金属容器の内側壁にしっかりと押し付け、トリガーを引いて
製品を排出します。必ず噴射は容器の壁に向けて行ってください。

4. 再度トリガーをロック
次の工程中の誤噴射を防ぐため、再びトリガーのロックをかけてください。

5. 排出バルブを開く
排出バルブの下に適切な容器を配置し、ゆっくりとバルブを開けます。システムが再び噴霧可能な
状態になるまで開けたままにします。



www.sagola.com

an Elcometer company

日本 179

詰まりへの対応

ノズルやホースの完全な詰まり、または残圧があると疑われる場合：
1. ホースのスイベル接続部を非常にゆっくりと緩め、徐々に圧力を解放します。
2. 圧力が抜けたら、接続部を完全に開放します。
3. ノズルやホースは、取扱説明書に記載の方法で清掃してください。

10. ノズルとフィルター

ノズルの性能を最大限に引き出すためには、以下の要素を考慮するこ
とが重要です：
- ノズルのスプレーパターン（ファン幅）
- ノズルのオリフィス径（穴の大きさ）
- 最大使用圧力
- 使用する塗料の種類
- 作業する表面の性質
- ノズルの摩耗状態

10.1. リバーシブルエアレスノズル SPEEDY 7

PRODUCTION TIPS

オリフィス径: 0,007” - 0,037”

スプレー角度: 10° - 90°

• 最大圧力: 500 bar / 7250 psi
• 大規模な作業に最適（建設業、産業用途、商業用途）
• あらゆる材料・用途に適応可能

LOW PRESSURE FINE FINISH TIPS

オリフィス径: 0,006” - 0,031”

スプレー角度: 10° - 70°

• すべての材料と用途に適応
• 滑らかなエッジでスプレーパターンに尾引きなし
• 低圧でも美しい仕上がり
• オーバースプレーが少なく、パターンの重なりが容易
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SPEEDY 7 ノズルの選択
Sagola は3桁の数字とカラーコードを使ってノズルの種類を識別しています。

1.- ノズル技術
• PT - Productions Tips (プロダクションノズル)
• LP - Low Pressure  (低圧)

2.- パタン調整
スプレーパターン（ファン）の幅が広いほど、作業効率は高くなります。
ただし、広いパターンは制御が難しく、すべてのサイズで利用できるわけではありません。
Sagola では、広角でも高品質な仕上がりが得られる特別設計の SPEEDY 7 ノズルを用意しており、
作業時間を短縮できます。

ファン幅は最初の数字を2倍にして求めます

たとえば、413番ノズルは、30.5cm（12インチ）離れた場所からスプレーすると、ファン幅
は20cm（8インチ）になります。
4 × 2 = 8 インチ（ノズル番号の最初の数字 × 2 = インチ単位のスプレー幅）
4 × 5 = 20 cm（ノズル番号の最初の数字 × 5 = センチメートル単位のスプレー幅）

最初の数字が大きいほど、ファン幅は広くなります。

LP - 413
1 2 3

標準ノズル付きSPEEDY7ノズル付き

30 秒

3 合格

1 分鐘

6 合格

小さい 大きい

4 13 213 413 613
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m
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3.- 孔径大小

后三位数字中的后两位表示孔径大小（单
位：千分之一英寸）。数字越大，流量越
大。孔径决定了喷嘴通过的涂料量。例：
“-13” 表示孔径为 0.013 英寸（约 0.33 mm）。 
实际流量取决于喷涂压力和涂料的粘度：
压力越高，流量越大；涂料越稠，流量越小。

后两位数字越大，喷涂材料量越多。

SPEEDY 7 チップ バージョン一覧

4 13 411 413 415
0,011 インチ 0,013 インチ 0,015 インチ

少ない もっと

製品出力

インチ cm. 0.007 0.008 0.009 0.010 0.011 0.012 0.013 0.014 0.015 0.016 0.017

2-4 5,1-10,2 107 108 109 110 111 112 113 114 115 116 117
4-6 10,2-15,2 207 208 209 210 211 212 213 214 215 216 217
6-8 15,2-20,3 307 308 309 310 311 312 313 314 315 316 317
8-10 20,3-25,4 407 408 409 410 411 412 413 414 415 416 417
10-12 25,4-30,5 507 508 509 510 511 512 513 514 515 516 517
12-14 30,5-35,6 609 610 611 612 613 614 615 616 617
14-16 35,6-40,6 710 711 712 713 714 715 716 717
16-18 40,6-45,7 811 812 813 814 815 816 817
18-20 45,7-50,8 911 912 913 914 915 916 917
流量 (g/min)* 0,05 0,06 0,07 0,09 0,10 0,12 0,15 0,17 0,19 0,24 0,26
流量 (L/min)* 0,18 0,22 0,25 0,33 0,37 0,47 0,57 0,65 0,72 0,91 0,98

SPEEDY7 バージョン         テクノロジーPT

フ
ァ

ン
幅

0.018 0.019 0.020 0.021 0.022 0.023 0.024 0.025 0.027 0.029 0.031 0.033 0.035 0.037

118 119 120 121 122
218 219 220 221 222 223 224 225 227 229 231 233 235 237
318 319 320 321 322 323 324 325 327 329 331 333 335 337
418 419 420 421 422 423 424 425 427 429 431 433 435 437
518 519 520 521 522 523 524 525 527 529 531 533 535 537
618 619 620 621 622 623 624 625 627 629 631 633 635 637
718 719 720 721 722 723 724 725 727 729 731 733 735 737
818 819 820 821 822 823 824 825 827 829 831 833 835 837
918 919 920 921 922 923 924 925 927 929 931 933 935 937
0,29 0,34 0,37 0,40 0,44 0,48 0,51 0,56 0,66 0,78 0,90 1,00 1,13 1,34
1,10 1,30 1,40 1,52 1,65 1,83 1,95 2,13 2,50 2,95 3,42 3,80 4,30 5,10

※ 流量は1,450 psi（100 bar、10 Mpa）の  水に基づいて計算されています           ファンの幅は、表面から12インチ（305mm）の位置で測定されています。
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インチ cm. 0.008 0.010 0.012 0.013 0.015 0.017 0.019 0.021 0.023 0.025 0.027 0.029 0.031

2-4 5,1-10,2 108
4-6 10,2-15,2 208 210 212 213 215 217 219
6-8 15,2-20,3 308 310 312 313 315 317 319
8-10 20,3-25,4 408 410 412 413 415 417 419 421 423 425 427 429 431
10-12 25,4-30,5 510 512 513 515 517 519 521 523 525 527
12-14 30,5-35,6 617 619 621 623 625 627 629 631
14-16 35,6-40,6 723 725 729 731
16-18 40,6-45,7
18-20 45,7-50,8
流量 (g/min)* 0,06 0,09 0,12 0,15 0,19 0,26 0,34 0,40 0,48 0,56 0,66 0,78 0,90
流量 (L/min)* 0,22 0,33 0,47 0,57 0,72 0,98 1,30 1,52 1,83 2,13 2,50 2,95 3,42

※ 流量は1,450 psi（100 bar、10 Mpa）の  水に基づいて計算されています           ファンの幅は、表面から12インチ（305mm）の位置で測定されています。

SPEEDY7 バージョン            テクノロジーLP
フ

ァ
ン

幅

10.2. 固定式エアレスチップ
これらのチップは、製品オリフィス（噴射口）とスプレー幅によって定義されま
す。塗装対象の製品と作業面に応じて、適切なチップサイズとスプレー幅を選択
してください。各チップサイズは、特定の吐出量とスプレー幅を決定します。

下記の表は、固定式キャップ（ノズル）が特定の圧力で生成する流量の目安です。また、塗装面から
30cmの距離において、これらのチップが形成するスプレー幅の詳細も記載しています。

得られるスプレー幅は、フォードカップNo.4で粘度20秒の塗料を、圧力112kg/cm²で噴射した場合に基づいています。

塗料の種類 チップ形式 チップ径 角度 30cm距離でのス
プレー幅

100 bar時の
流量

ガンフィル
ター

エナメル
アクリル塗料

合成樹脂
油性塗料離型剤

PVC塗料

09 / 20 0,009”/0,23 20° 100-150 mm. (4-6”)

0,25 L/min. 赤09 / 40 0,009”/0,23 40° 200-250 mm. (8-10”)

09 / 60 0,009”/0,23 60° 300-355 mm. (12-14”)

11 / 40 0,011”/0,28 40° 200-250 mm. (8-10”)
0,37 L/min. 赤

11 / 60 0,011”/0,28 60° 300-355 mm. (12-14”)

エナメル
プラスチック塗料

プライマー
フィラー

13 / 20 0,013”/0,33 20° 100-150 mm. (4-6”)

0,57 L/min. 赤
13 / 40 0,013”/0,33 40° 200-250 mm. (8-10”)

13 / 60 0,013”/0,33 60° 300-355 mm. (12-14”)

13 / 80 0,013”/0,33 80° 405-457 mm. (16-18”)

15 / 20 0,015”/0,38 20° 100-150 mm. (4-6”)

0,72 L/min. 黄

15 / 40 0,015”/0,38 40° 200-250 mm. (8-10”)

15 / 50 0,015”/0,38 50° 250-300 mm. (10-12”)

15 / 60 0,015”/0,38 60° 300-355 mm. (12-14”)

15 / 80 0,015”/0,38 80° 405-457 mm. (16-18”)

防錆塗料
プラスチック塗料

プライマー
防火塗料

17 / 100 0,017”/0,43 100° 508-558 mm. (20-22”) 0,98 L/min.

黄

18 / 40 0,018”/0,46 40° 200-250 mm. (8-10”)

1,10 L/min.
18 / 60 0,018”/0,46 60° 300-355 mm. (12-14”)

18 / 80 0,018”/0,46 80° 405-457 mm. (16-18”)

18 / 90 0,018”/0,46 90° 457-508 mm. (18-20”)

21 / 40 0,021”/0,53 40° 200-250 mm. (8-10”) 1,52 L/min. 白

スプレー幅の数値は目安です。実際の数値は塗料の粘度と噴射圧力によって異なります。
その他のサイズや角度も用意されています。詳細はお問い合わせください。
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10.3. フィルターの種類と用途
適切なフィルターを使用してノズルの詰まりを防止してください。

11. メンテナンス

メンテナンス、修理、または清掃を行う前に、製品ホースを取り外
し、第9.3節に記載された減圧手順を必ず実施してください。

一般的な注意事項

過度な力や不適切な工具の使用は部品を損傷する恐れがあります。特定の修理には専用工具や技術が
必要な場合があります。その場合はSAGOLAのカスタマーサービスにご連絡ください。無許可の操作
は保証が無効になります。
定期的に装置を点検し、摩耗または劣化した部品は必ず交換してください。

最良の結果を得るために、常にSAGOLA純正部品を使用してくださ
い。完全な互換性、安全性、確実な動作を保証します。

パッキンとガスケットの交換

1.- スプレーガンを完全に清掃する。
2.- 減圧手順を実行する（9.3節参照）。
3.- ガンをホースから取り外し、ディフューザーとノズルを外す。
4.-ディフューザー（No.19）を取り外す。 作業中はトリガーを引
いたままにし、 ボールとシートを損傷しないようにする。
5.- リアキャップ（No.13）とスプリングを緩め、ニードルのテンションを
解除する。
6.- ストップスリーブ（No.14）を後方に引き、 付属のレンチで針頭を反
時計回りに回して取り外す。
7.- ニードルを慎重に引き抜く。
8.ランドスクリュー（No.16）を取り外して交換してください。組み立て前
に新しい部品に潤滑グリースを塗布してください。
9.- 分解と逆の順序で組み立て直す。

再使用する前に、ガンの動作を確認してください。

メッシュサイズ 200 メッシュ - 赤 100 メッシュ - 黄 50 メッシュ- 白 30 メッシュ-緑

対応塗料
染料

・ワニスポリウレタン
溶剤系塗料

ラッカー
・エナメル塗料 (溶剤系)

ラテックス
エナメル塗料

（ラテックス系）

フィラー
エラストマー

対応ノズルサイズ 0,006 - 0,013 インチ 0,013 - 0,018 インチ 0,018 - 0,029 インチ + 0,029 インチ

針

パッキンググランド
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12. 部品リスト

この図面は部品表ではありません。
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13. アクセサリー
1. 塗料フィルター
30010014 - 緑色フィルター 30メッシュ
30010008 - 白色フィルター 50メッシュ
30010009 - 黄色フィルター 100メッシュ
30010010 - 赤色フィルター 200メッシュ
86463004 - 100枚ラメラフィルター 	
+ フィルターホルダー 

3. 可逆式噴嘴護罩
最大圧力 530 bar / 7700 psi / 53 MPa

81461300 - PSAM 250/350/550	
Airlessスプレーガン用回転ヘッド 

4. ノズルプロテクター
56418698 - PSAM 
250/350/550 Airless スプレ
ーガン用チップガード

6. 空圧Airlessポンプ用塗料ホース
1/4” 帯電防止塗料ホース (Ø6 x 13,8 mm)。ポリアミド
製インナーチューブ、金属編組補強層、ポリウレタン製
アウターカバー。1/4”継手。

最大圧力 450 bar / 6527 psi / 45 MPa	
(二重金属編組補強)

86463833 - 5 m.    86463834 - 10 m.
86463835 - 15 m.  86463836 - 20 m.

7. 空圧Airlessポンプ用塗料ホース
3/8” 帯電防止塗料ホース (Ø9,6 x 17,5 mm)。ポリアミ
ド製インナーチューブ、金属編組補強層、ポリウレタン
製アウターカバー。3/8”継手。

最大圧力 425 bar / 6164 psi / 42,5 MPa	
(二重金属編組補強)

86463859 - 5 m.    86463830 - 10 m.
86463831 - 15 m.   86463832 - 20 m.

5. ノズルクリーニングニードル
30010201 - 6 本	
Airlessスプレーガンの
ノズル用。

2. エクステンション
最大圧力 550 bar / 7977 psi / 55 MPa 
30010301 - 延長パイプ 15 cm、45°
30010302 - 延長パイプ 30 cm 
30010303 - 延長パイプ 50 cm 
30010304 - 延長パイプ 100 cm  

番号 コード 説明 数量
01 56418698 チップガード 1
02 30010209 チップガード 1
03 80860101 ノズルシートワッシャー 1
04 81461300 リバーシブルチップ 1
05 55610007 スプレーガンガード 1
06 57250027 スクリュー 2
07 56418778 トリガー 1
08 84260017 シール 1
09 56410111 スイベル継手 1
10 84760010 ブラックスプリング 1

11/1 30010008 塗料フィルターキット（10個入り・50メッシュ）– 白 1
11/2 30010009 塗料フィルターキット（10個入り・100メッシュ）– 黄 1
11/3 30010010 塗料フィルターキット（10個入り・200メッシュ）– 赤 1

12 54710294 ブラックスプリング 1
13 57110042 プラグ 1
15 53110030 作動ピン 1
18 84260014 シール 1
20 30010019 ディフューザー・ニードルキット 2
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SAGOLA S.A.U.
Urartea 6 • 01010

Vitoria-Gasteiz (Álava) ESPAÑA
Tel. +34 945 214 150
sagola@sagola.com
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